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INSTRUCTIUNI DE RELIZARE A CLISEELOR DIN FOTOPOLIMER

Grosimea totala a placilor de fotopolimer este de 2,1 sau 2,4 mm, din care suportul de aluminiu
este de 1,0 mm.

Procesul de realizare a cliseelor cuprinde urmatoarele faze: realizarea filmului, expunerea
placii, spalarea partilor neexpuse, uscarea, fixarea fotopolimerului.

1.
2.

Filmul. Pentru clisee de imprimare la cald cu folio se pregateste film negativ —oglinda.
Pentru clisee de embosare filmul trebuie sa fie pozitiv-oglinda.

Expunerea. Filmul se aseaza pe placa de fotopolimer taiata la dimensiunea potrivita.
Partea cu emulsie a filmului, trebuie sa fie in contact cu stratul de fotopolimer. Pentru
contactul perfect sistemul se videaza. Timpul de expunere este functie de puterea
lampii. La masinile speciale acestei tehnici timpul este de 1-2 minute. Pentru alte surse
timpul necesar se stabileste prin incercari.

Spalarea. Partea neexpusa a fotpolimerului se spala cu apa calduta (30-35 grade).
Spélarea se poate ajuta cu un plus moale sau mai bine cu o perie moale. in cazul
aparatelor speciale destinate acestui scop timpul de spalare pana la eliminarea stratului
de fotopolimer de pe portiunile neexpuse dureaza cca 15 minute.

Uscarea. Pentru eliminarea completa a urmelor de apa din structura de polimer, se
asigura uscarea materialului timp de 1-2 ore la temperatura de 80-90 grade Celsius.
Fixarea. Cliseul realizat se supune unei surse de lumina UV pentru fixare, timp dublu
fata de prima expunere.

Cliseul de imprimare la cald din fotopolimer rezista la temperatura de pana la 130 grade
Celsius. Se recomanda a se lucra pana la 125 grade Celsius. Cliseul se lipeste pe capul de presare
cu folie termoadeziva.

Embosarea se face la rece, odata cu stantarea sau ca operatie separata. Drept contramatrita
(patrita) se recomanda produsul Pregoplast Combi, Praego Paste sau Praego Hart (functie de
grosimea hartiei-cartonului) care prelucrate in forma de contramatrita, asigura presarea materialului
de embosat dinspre masa spre cliseu.
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